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UBER TAKEUCHI

Wer baut, gestaltet die Zukunft. Darum ist es Takeuchi auch
S0 wichtig, immer einen Schritt voraus zu sein: kommende
Anforderungen heute schon zu erfiillen und eine gleichblei-
bend hohe Performance auch morgen zu sichern!

UNSER LEISTUNGSVER-
SPRECHEN

= WETTBEWERBSFAHIGKEIT durch innovative Produkte
und Services

= HOHE PRODUKTIVITAT, dadurch gute Chancen bei der
Auftragsvergabe

= INTERESSANTE RENDITEN durch langlebige Maschinen
und geringe Ausfallzeiten

= GROSSE FLENIBILITAT durch vielfiltige Einsatzmdglichkeiten

* PLANUNGSSICHERHEIT durch permanente Weiterentwick-
lung und Konformitat mit kiinftigen Normen

= EFFEKTIVE ENTLASTUNG durch nutzerorientierte Ausstattung

Der Einsatz auf dem Bau erfordert viel — von Mensch und
Maschine. Wir mdchten Sie hierbei optimal unterstiitzen:
durch Leistung, die lhren Bediirfnissen wirklich entspricht,
und eine Produktqualitdt, die ihresgleichen sucht.

BEISPIELHAFTE VOR-
TEILE DER TAKEUGHI
BAUWEISE

= FEINFUHLIGE BEDIENBRARKEIT durch hochwertige, per-
fekt aufeinander abgestimmte Hydraulikkomponenten

= HART IM EINSATZ durch Planierschild mit Kastenprofil
fir hohe Verwindungssteifigkeit

= LANGE LEBENSDAUER durch abrisssichere Schlauch-
verlegung zum Hubzylinder und massive Abdeckungen
der Schlauchleitungen im Schwenkbockbereich

= GERINGER VERSCHLEISS durch dreiflanschige Lauf-
werksrollen oder Kronenmuttern an Stiel und Loffel-
gelenken

KUNDENORIENTIERT VON ANFANG AN

Die Erfolgsgeschichte von Takeuchi begann mit der Griindung
1963 und insbesondere mit der Erfindung des weltweit ersten

Minibaggers 1970. Seit damals verfolgt das marktfihrende
Unternehmen mit seinen Innovationen und kontinuierlichen
Weiterentwicklungen bis heute das gleiche Ziel:

Start der Zusammen-
Weltweit erster arbeit mit

die Bedrfnisse seiner Kunden bestmadglich zu er-
fillen. Leistung, Qualitat, Nachhaltigkeit und ein welt-
weites Netzwerk engagierter Handler machen das
Unternehmen zum Partner der Wahl.

Produktion des
Weltweit erste ersten Nullheck-
Laderaupe TL 10 baggers

50 Jahre
Fertigstellung Takeuchi
Parts Center
in Murakami

1. Modell
der 3er-Serie
TB 370

Takeuchi General-
importeur Wilhelm
Schafer GmbH be-
zieht neuen Firmen-
sitz mit gréRerem
Lager und groRerer
Werkstatt

TB 250-2:
SANFT ZUR UMWIELT,
STARK IM EINSATZ

Mit dem TB 250-2 wahlen Sie die saubere Losung! Dank ihres Diesel-
partikeffilters produziert die Maschine auch bei maximaler Leistung
nur minimal RuB und erfiillt so alle Normen.

DIEWICHTIGSTEN HIGH-
LIGHTS IM i/BERBLICK

= ROBUST IM EINSATZ durch auf dem Loéffelstiel verlegte Zuleitung
zum Powertilt und Schnellwechsler

= VOLLE FLEXIBILITAT durch vier ansteuerbare Zusatzkreislaufe und
programmierbare Litermengen fiir den ersten, zweiten und vierten
Zusatzkreislauf

= HOHE PERFORMANCE durch vier Hydraulikpumpen

= MAKIMALER BEDIENKOMFORT durch automatische Drucklos-
schaltung der hydraulischen Zusatzkreislaufe

= VIBRATIONSARMER FAHRBETRIEB durch Short-Pitch-Gummi-
ketten und dreiflanschige Laufwerksrollen

» AUSGEZEICHNETE HALTBARKEIT durch Klappen und Hauben
aus Stahlblech

= PERFEKTE SICHT durch LED-Arbeitsscheinwerfer

= ZEITERSPARNIS durch Betankungspumpe mit serienmaRiger
Abschaltautomatik

= SAUBERE LEISTUNG UND ERFULLUNG ALLER ABGASNORMEN
durch aktiven Dieselpartikelfilter

= SCHNELLER UBERBLICK durch sinnvoll strukturiertes
LCD-Farbdisplay

= WOLLE KONTROLLE durch Takeuchi Fleet Management

Firmen- Kompaktbagger Wilhelm Schéfer GmbH
griindung durch TB 1000

Akio Takeuchi
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AUSRUSTUNG

ALLES IM FLUSS:
DIE STEUERKREISLAUFE
FilR HYDRAULIKWERKZEUGE

Um Sie auf der Baustelle optimal zu unterstiitzen, hat der TB 250-2
einiges zu bieten:

= VIELFALTIGE EINSATZMOGLICHKEITEN durch vier ansteuerbare
Zusatzkreislaufe bis zum Loffelstiel

= EFFIZIENTER EINSATZ VON MEHRZWECK- UND SORTIERGREIFERN
durch individuelle, proportionale Ansteuerung der hydraulischen
Zusatzkreislaufe 1, 2 und 4

= ZEITERSPARNIS BEIM WERKZEUGWECHSEL durch Zusatzkreis-
lauf 3 — vorgesehen fiir den hydraulischen Schnellwechsler

= ENTLASTUNG der Zusatzkreislaufe beim Werkzeugwechsel
durch Druckspeicher

Der erste, zweite und vierte Steuerkreis sind proportional ansteuerbar.
Der erste Steuerkreis hat auf dem Joystick zuséatzlich eine Schwarz-
WeiRk-Steuerung und eine Dauerbetriebsschaltung. Fir den ersten,
zweiten und vierten Zusatzkreislauf kann die Litermenge eingestellt
werden. Die Hammerhydraulik beim TB 250-2 ist serienmaRig

mit einem elektrischen Umschaltventil fiir drucklosen Ricklauf aus-
gestattet.

SICHER IST SICHER:
DER LASTHEBEBETRIEB

In der taglichen Arbeit werden héchste Anforderungen an heutige
Baumaschinen gestellt. Der TB 250-2 bietet Innen serienméaRig:

= SICHERER LASTHEBEBETRIEB durch serienmaRige Rohrbruch-
sicherung, Uberlastwarneinrichtung sowie Lasthalteventile
am Hauptausleger und am Loffelstielzylinder

= INWEITERE ABSICHERUNG durch serienmaRige Lasthaken
am Powertilt

Ubrigens: Im Lasthebebetrieb ist eine Lastsicherheitseinrichtung
nach EN 474-5:2006+A2:2012 Erdbaumaschinen-Sicherheit
Lasthebebetrieb Pflicht!

STARKER ARM:
DER LOFFELSTIEL

Damit Sie effizient arbeiten kdnnen, setzen wir auf hochste
Qualitat — bis ins Detail. Profitieren Sie von vielen Vorteilen:

= HOHE STANDZEITEN durch massive Abdeckung und stangenseitige
Endlagendampfung (weiches Abbremsen der Hubgeschwindigkeit)

= GARANTIERTE LANGLEBIGKEIT durch extrastarke Bolzen
und Buchsen

= EXAKTES ARBEITEN durch Kronenmuttern am Léffelgelenk und
am Drehpunkt des Loffelstiels (seitlich auftretendes Spiel kann
so justiert werden)

= OPTIMALE MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN durch einen Schwenk-
bock aus Stahlguss

SONDERAUSRUSTUNG

AUF ZACK:
DAS TAKLOCK

Das optionale Schnellwechsel-
kupplungssystem TAKLOCK
ermdglicht lhnen, zwei Anschliisse
auf einmal zu verbinden oder zu
trennen: Das spart wertvolle Zeit
bei der Montage von hydrauli-
schen Anbaugeraten.

SCHACHTMEISTER:
DER POWERSPATEN

Der Powerspaten ergénzt ideal Ihr Léffelsortiment. Mit dem
Powerspaten bewaltigen Sie schwierige Arbeiten extrem prézise:

PERFEKTER
WERKZEUGWECHSEL: *
DER HYDRAULISCHE °*
SCHNELLWECHSLER

= HOCHSTE FLEXIBILITAT IM EINSATZ durch Arbeitsbereich von
2 x 90° und optimale Beweglichkeit aller Anbaugerate mit
original Powertilt

= STORUNGSFREIES ARBEITEN durch abrisssichere Verlegung der
Zuleitungen fiir Schnellwechsler und Powertilt auf dem Loffelstiel

= IDEAL FUR DEN EINSATZ VON SYMLOCK-WERKZEUGEN durch extra-
breite Aufnahmeklauen am Schnellwechsler

= ABSOLUTE PASSGENAUIGKEIT durch Zentrierpunkte rechts und
links am Schnellwechsler

= UERTIKALER UND HORIZONTALER EINSATZ durch zwei
Schnellwechselrahmen

= SENKRECHTES SCHACHTEN VOR DER MASCHINE durch
spezielle Formgebung

POWERSPATEN LC-LOFFEL

POWERSPATEN

= VERWENDBAR IN VIER
POSITIONEN durch kreuz-
formigen Wechselrahmen

VIELSEITIG
NUTZBAR:
DIE SYMLOCK- " zscuucucnnsraen

“N n besonders bei zusatzlicher
Ausriistung mit Powertilt

8 9
I.G'WEB KZE“GE LC-AUFNAHME SYMLOCK MIT
TRANSPORTKLINGE
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AUSSTATTUNG

BEyey

HART IM EINSATZ: DAS
ABSTUTZ- UND PLANIERSCHILD

Das Abstiitz- und Planierschild aus verwindungsfreiem Stahl sorgt
fir hohe Standsicherheit. Darliber hinaus bietet es lhnen:

= OPTIMALE STABILITAT durch Doppelwandkonstruktion des
Planierschilds, das zudem an der Maschine mit belastbaren
Kastenprofilarmen befestigt ist

= EFFIZIENTE WARTUNG durch zweigeteilte (innen- und auBenliegende)
Verschlauchung zum Planierschildzylinder (ermdglicht raschen Aus-
tausch der Schlduche im Fall einer Beschadigung)

= BESTE ERGEBNISSE beim Planieren durch angesetzte Schneide
und optimierte Profilierung

GEGEN STILLSTAND:
DIE LAUFINERKE

Von der Qualitat der Laufwerke profitieren Sie gleich mehrfach:

= SCHNELLES UND EFFEKTIVES ARBEITEN durch automatisch
lastabhangige Fahrstufenschaltung (steigt der Widerstand in der
zweiten Fahrstufe, schaltet die Maschine automatisch auf die erste
Fahrstufe herunter; verringert sich der Widerstand, wird wieder
hochgeschaltet)

= MINIMIERTE AUSFALLZEITEN durch erstklassige Laufwerkskompo-
nenten, dreiflanschige Laufwerksrollen und Short-Pitch-Ketten

= NIEDRIGE BETRIEBSKOSTEN durch insgesamt gesenkten Reparatur-
und Wartungsbedarf

OPTIMALE DREIFLANSCHIGE
KETTENFUHRUNG LAUFWERKSROLLEN

ANTRIEB UND WARTUNG

SAUBERE LEISTUNG:
DER MOTOR UND DER AUSPUFF

DREIFACH GUT:

nIE “AMME“HY“BA"[IK Il EINWEGSTROM: Das Riicklaufventil ist gedfinet

F3 TWEIWEGESTROM: Der hydraulische Zusatzkreislauf 1
ist fir reversible Anbaugerate eingestellt

EJ EINWEGSTROM AUTOMATISCH: Wird beim hydraulischen
Zusatzkreislauf 1 die A-Seite angesteuert, 6ffnet sich automa-
tisch das Riicklaufventil — wird die A-Seite nicht angesteuert,
ist automatisch wieder der Zweiwegestrom verflighar

Die Hammerhydraulik beim TB 250-2 ist serienmé&Rig
mit einem elektrischen Umschaltventil fiir drucklosen
Riicklauf ausgestattet. Ganz bequem vom Arbeitsplatz
aus konnen Sie iber den Kippschalter drei verschiede-
ne Einstellungen wahlen:

GUTER SERVICE:
DIE WARTUNG

Bei der Wartung kommt lhnen die durchdachte Konstruktion des
TB 250-2 entgegen:

= LEICHTE HANDHABUNG durch eine mit Gasdruckfedern ausge-
stattete und weit zu 6ffnende Motorhaube aus Stahlblech

= OPTIMALER ZUGANG zu allen Motor- und Hydraulikaggregaten

= ZEITERSPARNIS durch Betankungspumpe mit serienmaRiger
Abschaltautomatik

Der TB 250-2 verfiigt tiber einen leistungsstarken Motor mit Common-
Rail-System und 29,1 kW — serienmaRig mit aktivem Dieselpartikel-
filter erfiillt er EU Stage V. Der Motor ermdglicht Ihnen ein besonders
effizientes Arbeiten:

= GESCHUTZTE UMGEBUNG durch innovativen, nach oben verlegten
Auspuff (verhindert durch die Streuung des Abgasstroms die Be-
schadigung von Hausfassaden, Hecken und minimiert die Abgas-
belastung der im Umfeld der Maschine arbeitenden Menschen)

= NIEDRIGE REPARATURKOSTEN durch robust ausgefiihrte
Abdeckhauben aus Metall (bei der gesamten 200er-Serie
von Takeuchi)

W
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ALLES IM BLICK:
DAS LCD-FARBDISPLAY

Uber die aktuellen Betriebszustande der Maschine informieren Sie
sich ganz einfach auf dem Hauptbildschirm. Auch die unterschiedlich
eingestellten Litermengen fiir den ersten Zusatzkreis kdnnen Sie
hier abrufen. Fir eine besonders einfache Handhabung wurde das
LCD-Farbdisplay optimiert:

= HERVORRAGENDE LESBARKEIT durch Tag-Nacht-Design

= SCHNELLER UBERBLICK durch verstandliche Symbolik und
klaren Aufbau

= HOHER BEDIENKOMFORT durch innovative Einstellmen(s

Fir den zweiten und vierten Kreislauf kann die Literleistung ebenfalls
verandert und programmiert werden. Sie finden alle Informationen
und Einstellungen in den jeweiligen Untermends.
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INTELLIGENT ERWEITERT: il
nns I-Ic“T- “Nn sc““TZSET = Option 1: Regenschutzdach (aus Metall)

o _ . . = Option 2: Schutzgitter fiir die Dachscheibe (kein Abbruchschutz nach
Serienmafig ausgestattet mit sechs LED-Arbeitsscheinwerfern und IS0 10262, Kategorie 2)

zwei LED-Heckleuchten. = Option 3: Rundumleuchte (schaltbar aus der Kabine)

20

. SS GEN wi -Radio mit AUX-Ei ,
SPIELEND LEICHT:
I“E BE“IENE[EME“TE = MAKIMALE SICHERHEIT durch spezielle Struktur der Kabine mit 2% : .-... 2z

ROPS (Uberrollschutz), FOPS (Schutz gegen herabfallende — ‘
Auf den Bedienkomfort wurde beim TB 250-2 besonderer Gegenstande) und TOPS (Umsturzschutz) a
Wert gelegt:

= ERGONOMISCHE RBLAUFE durch entsprechend angeordnete
Joysticks mit integrierten Bedienelementen fiir Zusatzkreislaufe

= FEINFUHLIGE BEDIENUNG durch proportionale Ansteuerung
der Zusatzkreislaufe

= ANGENEHMES ARBEITEN durch hydraulisch vorgesteuerte
Steuerhebel und verstellbare Armlehnen

. M‘- T |
E'l. “ l'
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TAKEUCHI FLEET MANAGEMENT (TFM)

VOLLER EINSATZ,
VOLLE KONTROLLE: DAS TFM

Ob vom PC im Biiro oder unterwegs vom Tablet oder Smartphone:
Mit TFM behalten Sie jederzeit alles im Blick. Sie wissen, wo sich lhre
Takeuchi Maschinen befinden, und kennen ihre Leistungsdaten und
Wartungsintervalle. So konnen Sie den Service zeit- und kostentech-
nisch optimieren und fiir einen langen storungsfreien Betrieb sorgen.

NEUE SERVICEKRAFT:
DIE VORAUSSCHAUENDE
WARTUNG

= OPTIMAL GEPLANTE SERVICES durch einen perfekten Uberblick
Uber die Betriebsdaten und die Mdglichkeit, Baumaschinen nach
anstehenden Wartungen zu sortieren

= SCHUTZ VOR SCHADEN durch Signalfunktion - die Meldung erfolgt
an eine individuell festgelegte E-Mail-Adresse zur Erinnerung an an-
stehende Wartungstermine und Hinweis auf kritische Fahrzeugwerte

IN DIE ZUKUNFT GEDACHT:
DER KOMPATIBLE AUFBAU

= FREIVERNETZBAR durch API-Schnittstelle — standardisierte Telema-
tikdaten lassen sich problemlos in andere Datenportale Ubertragen

= HOCHSTE FLEXIBILITAT durch die Einbindung Ihrer Bestands-
maschinen in TFM mithilfe des TFM-Nachristsatzes

TOP INFORMIERT:
DIE DATEN IM PORTAL

TFM stellt Ihnen eine Vielzahl von Daten im Portal zur Verfiigung.
Sie finden hier u.a. die standortbezogene Betriebsdauer, den Tank-
fillstand, den Kraftstoffverbrauch, den Status des Partikeffilters,
den Oldruck, die C)Itemperatur, die Motordrehzahl, das aktuelle
Drehmoment und Angaben zur Zlindung (an/aus). Dariiber hinaus
profitieren Sie von weiteren Vorteilen:

= UNTERSTUTZUNG DER FAHRER durch Ferndiagnose im Falle einer
Fehlermeldung oder beim Einhalten der Wartungsintervalle

= RUCKWIRKENDE ANALYSE durch das Auslesen und Auswerten der
Maschinendaten der vergangenen 90 Tage

GEWUSST WO:
DIE GPS-ORTUNG

= SCHUTZ GEGEN DIEBSTAHL UND MISSBRAUCH durch Ortungs-
funktion im TFM-Portal

= ERLEICHTERTE LOGISTIKPLANUNG durch Standortanzeige im
TFM-Portal und frei definierbare Geo-Zonen

= GENAUER UBERBLICK durch Mitteilung, wenn eine Baumaschine
in eine Geo-Zone einfahrt oder sie verlasst, an individuell fest-
gelegte E-Mail-Adressen

= WIRTSCHAFTLICHE EFFIZIENZ, beispielsweise durch die
Organisationsmdglichkeit von Treibstoffsammelbestellungen

= BESSERE PLANBARKEIT VON NEUKAUFEN durch die Ubersicht tiber
geleistete Betriebsstunden von Mietmaschinen

29
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STANDARDAUSRUSTUNG

DES TB 230-2

ARBEITSAUSRUSTUNG

= 1., 2., 3. + 4. hydraulischer Zusatzsteuerkreislauf

komplett verlegt mit Anschliissen auf dem Loffelstiel

1., 2. + 4. hydraulischer Zusatzsteuerkreislauf proportional gesteuert
= 1. hydraulischer Zusatzsteuerkreislauf mit Dauerbetriebs-
schaltung (A-Seite)

3. hydraulischer Zusatzsteuerkreislauf fiir hydraulischen Schnellwechsler
4. hydraulischer Zusatzsteuerkreislauf fir Powertilt-Umschaltung
= Druckentlastung fiir Zusatzhydraulik

Hochdruckabsperrhahne an den Zusatzkreislaufen

= Hubzylinderschutz

6 LED-Arbeitsscheinwerfer und 2 LED-Heckleuchten

= Rohrbruchsicherung, Uberlastwamneinrichtung

= Lasthalteventile am Hub- und Léffelstielzylinder

= Verwindungsfreies Kastenprofil
= Zurrdsen

LAUFWERK

= Short-Pitch-Gummiketten

= Dreiflanschige Laufwerksrollen

= 1 Tragrolle

= Osen fiir Transportsicherung

= Gebremste Fahrmotoren (automatisch)
= Fahrstufenautomatik

MOTOR/HYDRAULIK

= Abgasnorm EU Stage V

= Elektrische Kraftstoffpumpe

= Automatische Drehzahlriickstellung

= 4 Hydraulikpumpen

= Leistungsstarke Ol-/Wasserkiihler

= Schwenkbremsen (automatisches Hydrauliktank-Vorspannventil)
= Bordwerkzeug und Fettpresse

= Automatische Kraftstoffentliiftung

= Elektrische Betankungspumpe

= Komfortsitz mit hoher Riickenlehne

= Hydraulisch vorgesteuerte Fahrhebel

= Kabinenheizung

= Einziehbare Frontscheibe mit 2 Gasdruckfedern
= Radio mit AUX-Eingang, Bluetooth und USB

= Getrénkehalter

DES TB 290-2

AUSSTATTUNGSVARIANTEN

AUSSTATTUNGSVARIANTE V2 (SERIE)

Sicherheitsausstattung | Hubizylinder | Liffelstielzylinder
Ja

Rohrbruchsicherung Ja
Lasthalteventil Ja Ja
Uberlastwamneinrichtung Ja -

1. hydraulischer Zusatzsteuerkreislauf (proportional gesteuert)
2. hydraulischer Zusatzsteuerkreislauf (proportional gesteuert)
3. hydraulischer Zusatzsteuerkreislauf (Schnellwechslerkreis)
4. hydraulischer Zusatzsteuerkreislauf (proportional gesteuert)
Elektrische Powertilt--Umschaltung (Wechsel der Ansteuerung
zwischen 2. und 4. hydraulischen Zusatzsteuerkreislauf)

AUSSTATTUNGSVARIANTE V3

Erweitert die Serienausstattung V2 um:

= QOriginal Powertilt, 180° schwenkbar

= Lasthaken am Powertilt

= Hydraulischer Schnellwechsler HS03 Rohrstaffel

Die Rohrstaffel fuhrt den 3. und 4. hydraulischen Zusatz-
steuerkreislauf auf dem Loffelstiel und durch die Léffel-
kinematik zum Schnellwechsler und zum Powertilt.

AUSSTATTUNGSVARIANTE VA

Erweitert die Ausstattung V3 um:

= Elektrische Greiferumschaltung in der Kabine
(Umschaltung fiir den Betrieb von Schachtgreifern)
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DER LASTHEBEBETRIEB

TB 250-2 (MSA)

NACH VORN, PLANIERSCHILD ANGEHOBEN NACH HINTEN LUR SEITE
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Die Hublasten in den Grafiken betragen bis zu 87 % der hydraulischen Hublast bzw. bis zu 75 % der Kipplast.
Die Werte sind in Kilogramm angegeben — ohne Powertilt. Technische Anderungen vorbehalten. -I a I(E U C I-I I



TECHNISGHE DATEN TB 230-2 snewsn»

Maschinengewicht kg 5.120 Max. Grabtiefe A mm 3.620
Bodenduck kglom 0.3 Max. Abstechhhe B mm 5580
Gerauschpegel LWA dB(A) et Max. vertikale Grabiefe C mm 2860
Gerauschpegel LpA dB(A) 71,0 — .
Schwenkgeschwindigkeit U/min 9,5 Max. }Jberladehohe D mm 3:969
Fahrgeschwindigkeit 1 kmih 28 i, Ui 2 ke
Fahrgeschwindigkeit 2 km/h 5,2 Max. Reichweite am Grund F mm 5.840
Steigfahigkeit Grad 30 Max. Reichweite G mm 5.980
Auslegerschwenkwinkel links/rechts Grad 75/60 Max. vertikaler Grabradius H mm 3.950
Typ 4TNV88C Planierschild auf J mm 435
Leistung ISO 14396 kW/PS 29,1/39,6 Breite Oberwagen K mm 1.750
Drehzahl Ulmin 2.400 Breite Kabine L mm 1.040
Hubraum . om 2:189 Breite Ketten M mm 400
Anzahl der Zylinder 4 _—
Kilhiwasser | 70 Bodenfreiheit N mm 335
Motordl | 74 Breite Laufwerk 0 mm 1.840
Tankinhalt I 70 Laufwerkslange P mm 2.500
momaonk Ikl R LU
Hauptarbeitspumpe Summenleistungsgeregelt Abstand Planierschild-Achse R mm 1.720
Max. Férdermenge (max. Druck P1) I/min (MPa) 52,8 (24,0) Transportidnge S mm 5.460
Max. Fordermenge (max. Druck P2) I/min (MPa) 52,8 (24,0) Hohe Planierschild T mm 430
Max. Férdermenge (max. Druck P3) [/min (MPa) 38,9 (20,6) Breite Planierschild U mm 1.840
Max. Férdermenge (max. Druck P4) [/min (MPa) 10,8 (3,4) Gesamtone v o 2555
1. hydraulischer Zusatzkreis [/min (MPa) 91,7 (20,6) Auslegerversatz links W mm 620
2. hydraulischer Zusatzkreis [/min (MPa) 38,9 (20,6)
3. hydraulischer Zusatzkreis links/rechts Umin (MPa) 10,8 (34)/23,0 (20,6) Auslegerversatz rechts L 78
4. hydraulischer Zusatzkreis limin (MPa) 38,9 (20,6) Schwenkradius Heck Y mm 1.360
Technische Anderungen vorbehaiten. Alle Angaben ohne Powertilt. Schwenkradius bei z mm 1.840
Auslegerversatz
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Ihr zustandiger Handler
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SHCHAFER)

Wilhelm Schéfer GmbH

Lise-Meitner-Stralle 2 « 64646 Heppenheim

Tel.: +49 (0) 6252/93 81 0 - Fax: +49 (0) 6252/93 81 19
E-Mail: info@wschaefer.de « Web: www.takeuchi.de

Druckfehler und Irrtiimer vorbehalten. Stand 11/2021



